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BROSSE A CILS PERFECTIONNEE, PROCEDE POUR SA FABRICATION ET 
DISPOSITIF POUR LA MISE EN OEUVRE DE CE PROCEDE 

La presents invention concerne une brosse de maquil- 
lage plus particuliferenent destines au maquillage das cila 
5 telle que par exemple une broaae & mascara, Elle concerne 

igalement un procede et un dlsposltif de fabrication de cette 
brosse, 

Les brosses usuelles de ce type comportent le plus 
souvent des touffes de polls relativement longs disposes en 

10 anneaux ou en spirals autour d'un support ou roanche constitu< 
en £11 de fer. Ces brosses presentent de nombreux inconvi- 
nients. Tout d'abord ellea peuvent fitre relativement dange- 
reuses en ralson de la presence d'un element fin et rlgide 
tel que du fil de fer susceptible de venlr blesser les yeux. 

15 Ensuite, elles assurent une mauvalse repartition sur les cils 
du produit de maquillage qui se trouve, dans la pratique 9 ads 
en place par paquets sans aucune homogeneite, ce qui rend dif- 
ficile et longue 1'obtention par l f utilise trice d'un revftte- 
ment convenable dee cils par le produit de maquillage. 

2q Ces inconv&ilents proviennent notamment du fait que 

ces brosses comportent un grand nombre de polls provoquant un 
empttrage des cils et des dgfauts de repartition du produit. 
En outre y les polls possfcdent une durete determines g&iteale- 
aent mal adaptts aw cils. Par ailleurs, les polls presentent 

25 une certalne inclinalson par rapport A l'axe du manche qui 
les ports, ce qui ne facilite pas non plus le par fait brossa- 
ge des cils. 

Plus r£cemment, on a propose de nouvelles brosses k 
mascara comportent des polls relativement courts et rlgides 

30 disposes selon des rangees longitudlnalea autour du manche de 
le brosse. Sur une brosse de ce genre, les polls sont consti- 
tu6s par les boucles fermees d'une bande de tlssu roulie en 
cOne ou en cylindre eutour du manche. Le tlssu utilise est 
connu sous la denomination commerciale de "VELCRO". Ces bros- 

35 see presentent des avantages notables par rapport aux brosses 
A polls emprlsonnees dans des flls de fer torsades car l'on 
obtlent une mellleure separation des cils et un revStement 
plus hoaogftnev Neanmoina, la disposition des polls sur la 
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bande de tissu esc fitroitement tributaire du procid* de fa- 
brication de ce tissu at on n'obtlent done pas una conforma- 
tion optimale permettant ft la fois la misa en place du produit 
sur les poils et un essorage ou enlevement de l'exc6dent da 
5 produit. 

La prdsente invention se propose de remitter ft ces 
inconvenient a et de fournir une brosse ft oils perfectionn£e 
permettant d'obtenir une separation parfaite des cils indivl- 
duels et d 1 applique r sur ces derni&rs une couche homog&ne 
10 d'un produit de maquillage ou autre produit tout en enlevant 
l'excddent de produit, 

Un autre objectif de l'lnvention est de fournir des 
brosses dont la conformation individuelle des poils , ainsi 
que leurs caractdristiques de souplesse, peuvent fitre adap- 
15 rtes de fagoti ft obtenir une application optimale des produits 
cosadtiques sur les ells dans un minimum da temps. 

Un autre objectif encore de l'lnvention est de fournir 
un proeddd et un dlsposltlf permettant de fabrlquer ces bros- 
ses 4 ells avec un prlx de revient partleuliftrement rddulc at 
un investissement relatlvement faible en material tout en au- 
torisant la fabrication da brosses ayant des car ac tirist iques 
diffdrentes, notamment da forme et de souplesse. 

L'lnvention a done pour objet une brosse de maquilla- 
ge perfectlonnde, notamment pour 1 'application sur les ells 
de produits de maquillage, tel que par exemple le produit ap- 
paid mascara, ladita brosse prdsentant, sur un support, una 
plurality de poils individuals, caractdrlsde par le fait que 
lesdlts poils, de preference, de trfts faible dpalsseur, par 
example de l'ordre de lft 2 dixiftm* de mUllmfttre, sent rd- 
partia Indlvlduellement de fagon rdgullftre sur ledit support 
& partlr duquel lis e'dtendent d'un seul tenant avae lul, la 
support et las polls venant d 1 injection d'un matdriau moula- 
ble. 

On congoit ainsi qua grfice ft l'lnvention, les polls 
peuvent presenter le degrd da souplesse voulu par le simple 
cholx de la matlftre formant les polls et le support. La sou- 
plesse du support peut dgalement fitre rdglte en cholslssant * 
convenablement ft la fola la duretd du matdriau et la section 
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du support. 

Conform&nent & une caract£ristique avantageuse de 
1' invention, les poila peuvent avoir dea formes extrSmement 
diver sea, cette forme pouvant fit re la mfime pour toua lea 
poila de la brosse, ou au conCraire la brosse pouvant avoir 
dea poila de formes diffgrentes disposes par exemple de fa$on 
altern£e. 

De preference, lea extr£ndt£a dea poils, qui s'ecen- 
dent depuia le support & la manifcre de picots, presentent une 
extreraite libra de forme eiargie, par exemple en crochet, en 
boule, en T, ou en parapluie, ce qui perraet, d 1 une part, 
d 1 augment er la quantity de produit cosmetique retenue par ca- 
pillarity sur cheque poil, et d 1 autre part, de ne paa riequer 
de blesaer lea yeux, notannent dans le caa o& l'on choiait 
un mat&riau ayant une durete asses importance • 

Lea poila peuvent, comae le support, fitre realises en 
tout mat£riau convenable, tel que par exemple du polyurethan% 
du polychlorure de vinyl, du polyethyiine, du materiau eiae- 
tomdre etc. . • 

Selon une forme de realisation particulidrement pre- 
fer ee, les poils peuvent fitre ripartis sur le support allonge 
aelon des dispositions sensiblement circulaires, parall&lea 
et Equidistant es , la distance dans le sens de l'axe longitu- 
dinal du support, entre les poils de deux series voisinea 
etant de l'ordre de 2 h 10 dixi&mea de millimetre. 

Grace k la disposition des poils selon l 1 invention, 
il est ainsi possible d'obtenir une separation parfaite de 
cheque cil, chacun dea cila pouvant fitre individuellement re- 
pris dans un passage forme entre deux polls a xia lenient tear- 
t£s. Du fait qu'en outre, le produit h appliquer se dispose 
de fa?on regulifcre et homogfene sur les poils, notamment par 
capillarity, on congoit que l f on puisse obtenir pratiquement 
en une seule passe une application rlgulifere et homogdne de 
produit sur chaque cil individuel, d'autant plus que le ba- 
layage du cil par le poil permet & celui-ci d'exercer egale- 
ment une fonction d'easorage de l'excedent. de produit diapos* 
sur le cil. 

L 1 invention a egalement pour objet un proc£d£ de fa- 
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brication des brosses k cils selon 1" invention, ce proc£d< 
6tant caractfiris* par le fait que I'on realise d'un seul te- 
nant par injection dana un moule de forme, le support compre- 
nant lea poila r£guli&rement disposes et s^tendant depuia le 
5 support. 

Dans un mode de mise en oeuvre avantageux de 1 'inven- 
tion, on effectue l 1 injection dans un moule k empreinte com- 
prenant une plurality de secteurs susceptibles de se dfiplacer 
radialement par rapport k V empreinte, de £a9on k s'iearter et 
10 se rapprocher du centre du moule, c'est-&-dlre de I 1 axe longi- 
tudinal de la partie d 'empreinte formant le support. II eat 
ainai possible d'effectuer un d&noulage radial de chacune dea 
parties. 

Lorsque les poila pr£aentent en leurs extr6mit£s 11- 

15 bres une forme £largle, comma cela est le cas dana les formes 
de realisation pr£f£r6ea de la brosse perfectionnie selon 
1* invention, on peut avantageusement, conform&nent au proc6d< 
aelon 1' invention, pr£voir de pratiquer la partie d* empreinte 
devant former le poil dans une face radlale d'un secteur de 

20 moule, cette partie d' empreinte 4tant alora recouverte, lors- 
que les diffirenta secteurs sont rassemblis, par la face ra- 
dlale adjacente du secteur adjacent. 

Cependant, en varlante, les deux facea adjacent es de 
deux secteurs adjacenta peuvent comporter chacun une demi 

25 partie d' empreinte de poil, cea deux demi partlea d' empreinte 
venant se superposer au moment de la fermeture du moule, ce 
qui ngcesslte cependant l'obtention d'une tr&s grande preci- 
sion au niveau du moule. 

L v invention a ggalement pour objet un dispositlf 

30 d'injectlon-moulage pour la mise en oeuvre de ce procfdt ca- 
ract£rls6 par le fait qu'il comporte un moule formant une em- 
preinte allongge, destinfi k former le support de la brosse, 
larilte empreinte gtant determines par une plurality de partlea 
de moule en forme de secteur venant s'accoler par dea faces 

35 radlale8 adjacentea lors de la fermeture du moule, lesdlts 

secteurs etant susceptibles d'un mouvement k composante radia- 
le entre cette poaition fermfie et une position ouverte de d*-' 
moulage. 
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De faqoxx particulierement prfifirfie, les parties d'era- 
preihte formant les polls sont pratiqu£es dans lesdites faces 
radiales des secteurs, de fa$on qu'une partle d'empreinte de 
poll pratiqufie dans una des faces soit recouverte par la face 
5 adjacente du secteur adjacent, 

D 1 autre* avantages et caracterlstiques de l 1 invention 
apparattront k la lecture de la description suivante, faite * 
titre d'exempie non lindtatif et se r£ferant au dessin annex* 
dans lequel : 

10 - le figure 1 represent e une vue en coupe d'un sup* 

port de brosse avec ses polls conformant k 1* invention se* 
Ion la llgne de section I -I de la figure 2 ; 

- la figure 2 represents une vue de profil droit de 
ce support salon la Ugne de section II-II da la figure 1 ; 

13 - la figure 3 repr£sente une vue agrandie en coupe 

transversale d'un poll salon la Ugne db ircHm m-IUde laflgro2 ; 

- les figures 4 k 7 represented des vues partlelles 
montrant dif furcates formes de polls ; 

- la figure 8 reprdsente une vue partle lie montrant 
20 des polls disposes alteraativement et ayant des formes dif- 

ferentes ; 

- la figure 9 reprisente une vue schematique par- 
tlelle avec arrachement partial d'un moule d 9 injection seloa 
1* invention. 

25 On se r 6f fere tout d'abord aux figures 1 k 3. 

On voit sur la figure 1 une section selon la Ugne 
I -I de la figure 2 d'une extr£rait£ de brosse k ells realise 
par injection-moulage en elastomers. Le support 1 represent* 
poas&de la forme genera le d'un tronc de cfine de falbie coni- 

30 cite dont la grande base a un diam&tre de 4,5 millimetres et 
la petite base un diamdtre de 2,5 millimetres, la longueur 
de cette partle en tronc de cfine etant de i'ordre de 25 mil- 
limetres. 

Du cdt£ de la grande base, le tronc de cSne est 
35 poursuivi par un prolongement 2 de 12 millimetres de long et 
ayant un dlametre de l'ordre de 3 millimetres. Ce prolonge- 
ment 2 est destine k fttre Ins6r6 dans l'extr£mit6 d'un man- 
che creux (non represents) destine k completer la brosse 
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selon I 1 invention. 

On voit qu f au niveau de sa petite base, la partie en 
forme de tronc de c6ne 9 qui forme le support proprement dit, 
prfisente una forme arrondie 3 destlnee k eviter lea blessu- 
5 res. 

Un certain nombre de poila s'etend radialersent depula 
la surface de la partie de support 1. Ces polls, dgsignia par 
lea references 6, 7, sont disposes, comrae on le voit en ae 
referent notamment & la figure 2, en huit rangeea longitudi- 

10 nales angulairement espaceea de fa;on r£gull&re tout autour 
de la partie 1, une rangee de poila 6 alternant cheque foia 
avec une rangee de poila 7, le pas dea poila dana una rangee 
etant de 1,5 millimetres. 

Lea differents poila individuela 6, 7 prtsentent une 

15 extr&nitt recourbee en forms de crochet, L'encombrement d'une 
extrCmlte de crochet est, dana la direction axiale du support, 
de 0,4 millimetre. La section transversals dea crocheta est 
representee sur la figure 3 et l'on volt que cheque crochet 
prtaente en section une forma arrondie 4 ayant 0,1 millimetre ' 

20 de rayon ae rattachant k une forme rectangulaire 4 face plane 
5. L f ensemble eat inecrit dana un carrC de 0,2 millimetre de 
c8t*. La hauteur des poila est, de preference, de 1,2 milii* 
m&trea . 

On voit par ailleura, notamment en ae reportant k le 
25 figure 2, que deux rangeea successive* de polls 6, 7 posse- 
dent leurs crocheta orientea en sens inverse •■ Ainsl, la 
rangee superieure de polls 6 possdde ses crochets orientes 
vera le prolongemsnt 2, alora que la rangee de polls 7 possi- 
de des crochets orientes vers l'extremite 3. On volt par 
30 ailleura, en se referent & la figure 1, que le pled dea poila 
6 eat axialement decaie par rapport aux pleda dea poila 7. 
Alnai, les polls 6 des dlfferentes rangeea 6 se repartlssent 
suivant une plurallte de cercles geometriquea paralieiee es- 
paces au pas de 1,5 millimetres, cheque cercle correspondent 
35 & 4 pleda de polls 6. Les pleds des polls 7 sont. Ugerement 
decaies, de sorte que les cercles qui comportent chacun 4 
pieds 7 sont legSrement ecartes du cercle correspondent dea * 
pleds de polls 6 d'une distance volalne de l'encombrement 
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axial d'un crochet de poll* 

On comprend par allleurs en se r£f£rant coujoura k 
la figure 1 que i'on peut cependanc consid^rer qu'entre deux 
ensembles circulaires adjacents de polls comprenant chacun 
quatre polls 6 et quatre polls 7, par exemple I 9 ensemble 
comprenant les polls 6a et les polls 7a disposes au volsinage 
immldiat de l'extr&nitS 3, et l f ensemble de polls 6b et 7b 
inm6diatement situS k droite sur la figure 1, 11 existe un 
.passage de forme annulalre libra de polls permettant k un cil 
de venlr a' insurer entre deux polls 6 conslcutifs ou 7 conse*- 
cutifs. Le poll sera alors guidi dans ce passage et recouvert 
par le produit de maqulllage portfi par les different* polls 
6 et 7 concernds. 

On confolt par allleurs » que les diff grants crochets 
des polls 6 et 7 foment des reserves dans lesquelles le 
produit de maqulllage s'accumule par capillarity, ce qui per- 
met d f obtenlr une certaine Constance de la quantity de pro* 
duit dlspos* sur la brosse et par Ik facilite 1* hoaogtintXt* 
du revfitement. De plus, les ells qui s*lmprfcgnent de mati&re 
iorsqu'ile peasant au volsinage des polls 6 ou 7, sont esso- 
ris lorsqu'ils frottent contre la surface du support 1 ou 
lea pieds des polls 6, 7. Bien entendu, la dimension de sup- 
port alnsl que les dimensions et la disposition de polls qui 
ont 6t6 cities n'ont 6t6 donate qifc titre d 1 exemple et peu- 
vent largement verier. 

En se rSf grant k la figure 4, on a represent € scW- 
matiquement l'extr&dtg de dimension rSduite 3 d'un support 1 
revfitu de polls ayant une forme differente. En I 1 occurrence, 
lea polls representee sur la figure 4 presentent une forme 
rectlligne se termlnant par une extreraitfi arrondie 8 en forme 
de boule ou de par tie de boule. Cette forme permet ggalement 
une asses bonne retenue du produit tout en supprimant tous 
risque* de blessure ou d 9 accrochage. 

Sur la figure 5, on a represent 6 des polls ayant une 
extr&nitd blflde 9 en forme de Y. 

Sur la figure 6, on a represents des polls ayant des 
extr6nit£s iibres 10 donnant aux polls la configuration d'un 
T. 
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Sur la figure 7, on a represent* dea poila dont I'ex- 
trfinitfi 11 preeente una forme de t§te de clou, champignon ou 
paraaol. 

Enfin, sur la figure 8, on a represent* une varlante 
5 dans laquelle des poila ayant une extremite, par exemple 

telle que l'extr£mit6 U, aont altemes, sur une m£me rangee, 
avec dea poila 12 rectilignea plua courts. La fonction dea 
poila intermldlairea plua courta 12 eat principalement d'ae- 
eurer une separation parfaite dea diffdrente cila indivi- 

10 duele, la mise en place du produit de maquillage s'effectuant 
principa lenient par lea poila 11. 

O'une facon gdndrale, on comprend qua 1* invention 
permet ainai de grouper de fa$on aiternde sur un support, 
dea poila de longueur et de forme diffdrentes destlnfeft asau- 

13 rer dee fonctione diffdrentea et compiementairea. 

On ae rdffera malatenant k la figure 9* 
La partie de broaae k cila representee aur lea figu- 
rea 1 ft 3 peut avantageueement dtre obtenue par injection* 
moulage dana un diapoaitif tel que celui de U figure 9. Cm 

20 diapoaitif comporte un moule conatitud principalement d'una 
pluralitd de segment^ 13. Pour la commoditd du desaln, on a 
reprdeente un moule conatitud de 6 aagmanta mala pour rteli- 
aer una partie de broaae aelon la figure i t il faudrait dvi- 
demment un moule k 8 segments. 

23 Lea different* aagmanta 13, lorequ'iia aont raasem- 

biee, ddfiniaaent entre eux una cavlcd tronconiqua formant 
l'emprelnte, cette cavlcd ayant exactement la forma de la 
partie It injecter. On voit que l'extrdmite superleure de 
l'emprelnte 14 eat obturde par une piece d 1 obturation 15 

30 prdaentant una partie tronconiqua 16 venant s'ajueter dana 
un chanfrein presence par lea aurfacea en regard dea sec- 
teura 13. On comprend que la face de la piece 15, en tour ee 
de la tone 16, et deacinde k former I'extremicd 3 presence 
une forme concave correspondence. 

33 A 1' autre extrdmice (non reprfaantde du moule), una 

piece de fermetiire analogue peut dtre prdvue pour obturer 
l'extrdmitd de la partie d'emprelnce deeclnda h f rmer le 
prolongament 2. 
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Chaque secteur 13 poss&de deux facea radiales 17 , 18, 
la face 17 d f un eecteur 13 4tant g lorsque le moule esc rassem- 
bl«, en contact itroit avec la face adjacente 18 du secteur 
adjacent. 

5 On voit par alileurs que Ton a pratiquS dans la face 

17 de chaque secteur 13 des parties d'erapreinte de poll 19, d£- 
bouchant dans l'empreinte 14, ces parties d'empreinte 19 pr6- 
aentant exactement la forme permettant d'obtenlr un poil 6 ou 
7 euivant le caa. Lorsque le raoule est k Vital rassembU, la 
10 surface adjacente 18 du secteur 13 adjacent k la surface 17 
vient recouvrir la totalitt dee parties d'emprelnte de poil 
19 de cette surface 17 at c'eet ce qui explique que la par tie 
3 de la aectlon de poila repr«eent«a sur la figure 3 t soit 
plane* 

XS Le moule fitant ainal rassembU, on injecte la substan- 

ce voulue, par exentple un 6lastom&re de duret£ d6sir< et on 
lalsse le moule farm* Jusqu** solidification. Pour effectuer 
le dlmouiage, on {carta alora radialement toua lee secteurs 
13 lea una des autres. II se forme alora trts rapidement un 
20 intervalle entre deux surfacea 17 et 18 adjacentea et TSlas- 
ticlti du poll permet k celui-ci de sortir de la partie d'em- 
prelnte 19 grfice It une trie faible deformation. 

Alnsl, le procM* ' de 1' invention permet 

d'une fagoo extrimement simple de fabriquer par injection dea 
25 supports pourvua de polls selon dee conformations complexes. 

En effet, on comprend que lea parties d'emprelnte 19 
pourraient igalement permettre de fabriquer facilement des 
emprelntea en forme de T, ou dea empreintea pour former l'ex- 
trimiti de poila en forme de boule, de Y ou de partie de 
30 champignon ou parapluie. 

Par allleura, le moule tel que represent* sur la figu- 
re 9 peut «galement aervir & r«alieer dea broases aelon i 1 in- 
vention ayant dea poile uniquement rectilignea de section 
constants. II suffit de rigler la pression d'injection k une 
35 vateur telle que la mature ne puiase paa passer dana lea ex- 
tr£mlt6e recourb4es des parties d'emprelnte 19. 

Bien que I'invention ait itt dferite k propoa d'une 
forme de r4aliaation particuli&re, il eat bien entendu quelle 
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n'y esc nulleoent limitee ec qu'on peuc lul apporter diverse* 
modifications de forme ou de materieu sans pour cela s Eloi- 
gner ni de son cadre ni de son esprit. 
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REVINDICATIONS 
I - Brosae de maquillage perfection^ 9 notamment 
pour I'application aur lea dla de produita de maquillage, 
prSsentant aur on eupport, une plurality de polls individual^ 
5 caracterisSe par le fait que leadlta polla (6, 7) aont rSpar- 
tla lndlvidueilement de fagon rSguli&re aur ledic support (1) 
k partir duquel tla attendant d'un aeul tenant avee lui, le 
support (1) at lea polla (6 9 7) venant d'lnjection d 9 un mat«- 
rlau moulable. 

10 2 - Broaae da maquillage perfections aelon la re* 

vendlcatlon 1, ceracttrlste par le fait que leadlta polla one 
une falble £paieaeur 9 notamment de l'ordre de 1 & 2 dixlfemea 
de millimetre. 

3 - Broaae de maquillage perfectlonnte aelon I 9 une 
15 dee revendlcatlona 1 et 2 9 caractlrlale par le fait que cer- 

talna au molna deadlta polla ont dee extr£mlt6a llarglee, no- 
tamment en forme de crochets, de boulea (8), de Y (9), de T 
(10), de paraplule (11). 

4 - Broaae de maquillage perfectlonn£e aelon I 9 une 

20 quelconque dee revendlcatlona 1 k 3 9 caract^rlsle par le fait 
que leadlta polla aont disposes aur le support (1) aoue forme 
de rangges rtgulltrement rgpartles autour du support (1). 

5 - Broaae de maquillage perfectionnee aelon I'une 
quelconque dea revendlcatlona 1 k 4 9 caract£rla6e par le fait 

25 qua leadlta polla aont disposes aelon dea ensembles (6a 9 7a - 
6b 9 7b) clrculalres dormant entre eux dea passages llbres de 
forme annulalre pour lea cile. 

6 - Broaae de maquillage perfectlonnte aelon la re- 
vendlcatlon 5, caract<rla<e par le fait que cheque ensemble 

30 comporte dea polla 4 extrtaltt en. forme de crocheta (6 9 7) 

certains dee polls (6) «tant axialement l*gdrement d£caUe dea 
autrea polls (7) t lea crocheta des polls (6, 7) 6tane axia- 
lement orient£a lea una vera lea autres. 

7 - Broaae de maquillage perfectionnle aelon l'une 

35 quelconque dea revendlcatlona 1 & 6, caract£rla£e par le fait 
que lea polla (6 9 7) poss&dent une face (5) plane, 

8 - Brosse de maquillage perfectionnle selon I 9 une 
quelc nque dea revendlcatlona 1 k 7 9 caract£ria£e par le fait 
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que le pas entre deux polls (6 r 7) axlalement cons^cutifr eat 
tel que l 9 on obtlent une separation des cils indi vidua la par 
les polls. 

9 - Proc£d£ de fabrication d'une brosse de maqulllage 
perfectioimle selon l'une quelconque des re vend! cations 1 k 8, 
caract6rls£ par le fait que l f on realise d'un seul tenant, 
par injection dans un moule de forme, le support conprenanc 
lea polls (6, 7) riguiiirement disposes et attendant depuie 
le support, 

10 - Proc6d« selon la revendlcatlon 9 9 ceract£rls« 
par le fait que l 9 on effectue I 9 injection dans un moule ft ea- 
prelnte comprenant une plurality de aecteurs (13) sueceptlbles 
de se dlplacer radia lament par rapport h 1' empreinte et qu 9 on 
effectue le dteoulage par tcertement radial desdits aecteurs 
(13). 

11 - Dispositif pour le adse en oeuvre du proc£di se- 
lon U revendlcatlon 10, caract6rlaf par le fait qu'il compor- 
te un moule formant une empreinte allongle, des tints k formtr 
le support (1) de le brosse, ledite empreinte ttent diterod- 
n£e per une plurality de parties de moule en forme de secteur 
(13) venant s'accoier per* des faces ra die les adjacentes (17, 
18) lore de la f armature du moule, leadits aecteurs (13) ttant 
susceptible s d'un mouvement & composante radlele entre la po- 
sition de ferae ture et une position d'ouverture. 

12 - Dispositif selon la revendlcatlon 11, cerectirle* 
par le feit que le partie d* empreinte (19) formant le poll 
est oratlqute dans une face radlele (17) du secteur correspon- 
dent (13), cette partie d 9 empreinte 6tant recouverte par la 
face plane rediale adjacente (18) du secteur adjacent* 
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